
   

ICS 17.060 

N93 

备案号： 

 

 

中华 人 民共 和 国 交通 运 输 行 业 标 准 
 

JT/T XXXXX—XXXX 

 

水运工程  钢筋锈蚀仪  

Water transport engineering—Steel Bar Tarnish gauge  

 

（征求意见稿） 

 

 

 

××××-××-××发布 ××××-××-××实施 

中华人民共和国交通运输部  发布 
 

JT 



JT/T XXXXX—XXXX 

I 

目    次 

前言 ................................................................................. II 

1 范围 .................................................................................................................................................................. 1 

2 规范性引用文件 .............................................................................................................................................. 1 

3 术语和定义 ...................................................................................................................................................... 1 

4 产品组成及规格 .............................................................................................................................................. 1 

5 技术要求 .......................................................................................................................................................... 3 

6 试验方法 .......................................................................................................................................................... 3 

7 检验规则 .......................................................................................................................................................... 4 

8 标志、包装、运输和储存 .............................................................................................................................. 5 



JT/T XXXXX—XXXX 

II 

前    言 
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水运工程  钢筋锈蚀仪 

1 范围 

本标准规定了钢筋锈蚀仪的产品组成及功能、技术要求、试验方法、检验规则以及标志、包装、运

输和储存要求。 

本标准适用于水运工程钢筋锈蚀仪的生产、检验和使用。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的条款通过本文件的引用而成为本文件的条款。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版

本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 191    包装储运图示标志 

GB/T 2900.77    电工术语  电工电子测量和仪器仪表  第1部分：测量的通用术语 

GB/T 6587    电子测量仪器通用规范 

GB/T 6592    电工和电子测量设备性能表示 

GB/T 6593    电子检测仪器质量检验规则 

GB/T 17306    包装  消费者的需求 

GB/T 50344-2004    建筑结构检测技术标准 

JGJ/T 152-2008    混凝土中钢筋检测技术规程 

JJF 1001    通用计量术语及定义 

JJF 1094    测量仪器特性评定 

3 术语和定义 

GB/T 2900.77与JJF 1001中界定的术语和定义适用于本文件。下列术语和定义适用于本文件。 

   

钢筋锈蚀仪  Steel Bar Tarnish gauge   

采用电化学方法检测混凝土中钢筋锈蚀状况的仪器。 

4 产品组成及功能 

4.1  组成 

钢筋锈蚀仪是用于测量混凝土中钢筋锈蚀状况的仪器，主要由主机、信号线、探头组成，组成示意

如图1所示。 
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4.2  功能 

钢筋锈蚀仪主机用于信号数据的处理和显示，具有数据存储功能。探头用于采集和接收信号数据，

根据需要配置不同的探头。钢筋锈蚀仪应至少具有以下功能之一： 

a) 测量混凝土表面相对于钢筋的电位，电位测量范围不宜小于1000mV。 

b) 测量钢筋锈蚀电流，电流测量范围不宜小于2000µA/cm
2。 

c) 测量混凝土电阻率，混凝土电阻率测量范围不宜小于2000 kΩ·cm。 

5 技术要求 

5.1 基本要求 

5.1.1 主机与探头之间的信号线连接接口应采用标准接口。 

5.1.2 产品的主机应配备与其他设备之间连接的通信电缆和通信软件。 

5.1.3 通信电缆应能将输出信号转换为通信接口（RS-232）或通串线接口（USB）的输出接口形式。 

5.1.4 显示屏显示的数字、文字和图表应清晰、完整，无闪跳等现象。 

5.1.5 各功能键应灵敏、可靠，标注的符号或图文应清晰。 

5.1.6 整机连续工作时间不少于 8h，采样可充电电池时主机应有明显的电量不足、正在充电、充电已   

满的指示。 

5.1.7 探头与仪器连接线长度不宜超过 150m，在使用长度内因电阻干扰所产生的测试回路电压降不应

大于 0.1mV。 

5.2 外观 

5.2.1 应有清晰的铭牌，标有产品名称、规格型号、产品编号、出厂日期以及制造单位。 

5.2.2 主机及探头不应有影响使用性能的外部缺陷。 

5.2.3 显示屏应光洁、无划痕、气泡等影响读数的缺陷。 

5.2.4 仪器的各部分连接应牢固，紧固件应无松动、缺损等现象，各种操作功能应运行正常。 

5.2.5 信号线、电源线和通信电缆表面应无破损和折痕等影响使用的缺陷通信接口应良好。 

5.3 电位示值误差 

任意电位测量值的示值误差：±（1%Vx+d）mV。(Vx是钢筋锈蚀仪的电位测量值，单位为mV。d是

以绝对误差表示的项即量程的末位数字，单位mV。) 

5.4 锈蚀电流示值误差 

任意锈蚀电流测量值的示值误差：±（1.5%Ax+d）µA/cm
2。(Ax是钢筋锈蚀仪的电流测量值，单位

为µA/cm
2。d是以绝对误差表示的项即量程的末位数字，单位µA/cm

2。) 

5.5 输出电流示值误差 

 

图 1 钢筋锈蚀仪组成示意图 

说明： 

1－ 主机；       

2－ 信号线；          

3－ 探头（电极、电夹）。                   
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任意输出电流值的示值误差：±（1.5%Ax+d）µA/cm
2。(Ax是钢筋锈蚀仪的电流输出值，单位为

µA/cm
2。d是以绝对误差表示的项即量程的末位数字，单位µA/cm

2。) 

5.6 电阻率示值误差 

任意电阻率测量值的示值误差：±5%Rx。(Rx是钢筋锈蚀仪的混凝土电阻率测量值，单位为kΩ·cm。) 

5.7 电位测量分辨力 

电位测量分辨力为 1mV。 

5.8 锈蚀电流测量分辨力 

锈蚀电流测量分辨力为 0.1µA/cm
2。 

5.9 稳定性 

对测量或输出不做任何调整，在 10min 内，电位测量值的改变不大于 2 mV，电流输出和测量值的

改变不大于 0.2µA/cm
2，电阻率测量值的改变不大于 0.2kΩ·cm。 

5.10 绝缘电阻 

仪器在正常工作条件下，绝缘电阻应大于 20 MΩ。 

5.11 电源电压 

宜采用9V或12V直流电源，电压允许波动范围为-15%~+20%。 

5.12 工作环境 

5.12.1 环境温度：-10℃～+50℃。 

5.12.2 相对湿度：不大于 90%。  

6 试验方法 

6.1 试验要求 

6.1.1 试验装置主要包括以下部分： 

a) 直流电压发生器：电压测量范围(0～10)V，最大允许误差±0.1%； 

b) 直流数字电压表：电压测量范围(0～10)V，最大允许误差±0.1%； 

c) 恒电位仪：电压输出范围(0～10)V，最大允许误差±0.1%； 

d) 直流数字电流表：电流测量范围(10mA~3A)，最大允许误差±0.1%； 

e) 电阻率标准试验模块组：0.1kΩ、0.5kΩ、1.0kΩ、2.0kΩ、3.0kΩ、4.0kΩ、5.0kΩ、10kΩ、20kΩ，

最大允许误差±0.1%； 

f) 恒电流仪：电流输出范围(0～10)A，最大允许误差±0.1%； 

g) 绝缘电阻表：电压500V，准确度等级10.0级。 

h) NaCl溶液：浓度3.5%。 

6.1.2 试验环境应满足以下条件： 

a) 室温：25℃±5℃； 

b) 相对湿度：30%～80％； 

c) 应无影响钢筋锈蚀仪正常工作的强电磁干扰。 

6.2 试验程序 

6.2.1 外观 

采用目测和手检的方式，外观质量应符合5.2的要求。 

6.2.2 电位示值误差 

将直流电压发生器与钢筋锈蚀仪的电位测量端对接，调节直流电压发生器，使其输出某一电位值，

读取钢筋锈蚀仪的实测值。 

宜在正、负电位测量范围均匀选取不少于9个点进行试验，输出电位示值误差为钢筋锈蚀仪显示值

与直流电压发生器实际值的差值。结果应符合5.3的要求。 

6.2.3 锈蚀电流示值误差 
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用恒电位仪测出同一直径钢筋在3.5%NaCl溶液中的极化曲线，求出锈蚀电流，同时采用钢筋锈蚀

仪测量同一钢筋在3.5%NaCl溶液锈蚀电流。二者差值应符合5.4的要求。 

6.2.4 输出电流示值误差 

将直流数字电流表与钢筋锈蚀仪的电流输出端对接，调节钢筋锈蚀仪输出某一电流值，读取直流数

字电流表的实测值。 

正、负电流输出范围均匀选取不少于5个点进行试验，输出电流示值误差为钢筋锈蚀仪显示值与直

流数字电流表实测值的差值。结果应符合5.5的要求。 

6.2.5 电阻率示值误差 

将钢筋锈蚀仪与电阻率标准试验模块组分别进行连接，读取仪器显示测量的电阻率值。连续测量9

组电阻率值，计算实测值与电阻率标准试验模块组的标准电阻率的差值。结果应符合5.6的要求。 

6.2.6 电位测量分辨力 

将直流电压发生器与钢筋锈蚀仪的测量端对接，改变直流电压发生器输出使钢筋锈蚀仪显示值变化

1mV，读取直流电压发生器输出变化量即为钢筋锈蚀仪的电位测量分辨力。 

6.2.7 锈蚀电流测量分辨力 

将恒电流仪与钢筋锈蚀仪的测量端对接，改变恒电流仪输出使钢筋锈蚀仪显示值变化一个字，读取

恒电流仪输出变化量即为钢筋锈蚀仪的锈蚀电流测量分辨力。 

6.2.8 稳定性 

将仪器调试在正常工作状态，测量同一构件，对于同一测点，每2min记录1次测试值，共记录5次，

其中最大值与最小值的差值需满足5.9的要求。 

6.2.9 绝缘电阻 

用绝缘电阻表测量仪器电源输入端与机壳之间的绝缘电阻，应符合5.8的规定。 

6.2.10 电压拉偏 

用直流稳压电源将工作状态下的额定电压拉偏至最大允许偏差值，仪器应正常工作。 

6.2.11 工作环境 

6.2.11.1  环境温度 

按照GB/T 6587的要求进行。 

6.2.11.2  相对湿度 

按照GB/T 6587的要求进行。 

7 检验规则 

7.1 检验分类 

7.1.1 检验分为型式检验和出厂检验 

7.1.2 有下列情况之一时，应进行型式试验： 

a) 新研制的产品； 

b) 当设计、工艺、材料等方面有重大变更时； 

c) 停止生产满一年的产品再次生产时； 

d) 国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。 

7.2 检验项目 

型式检验和出厂检验的项目见表1。 
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表1  检验项目 

序号 检验项目 技术要求 试验方法 型式检验 出厂检验 

1 外观 5.2 6.2.1 + + 

2 电位示值误差 5.3 6.2.2 + + 

3 锈蚀电流示值误差 5.4 6.2.3 + + 

4 输出电流示值误差 5.5 6.2.4 + + 

5 电阻率示值误差 5.6 6.2.5 + + 

6 电位测量分辨力 5.7 6.2.6 + + 

7 锈蚀电流测量分辨力 5.8 6.2.7 + + 

8 稳定性 5.9 6.2.8 + + 

9 绝缘电阻 5.10 6.2.9 + + 

10 电压拉偏 5.11 6.2.10 + - 

11 工作环境 5.12 6.2.11 + - 

注：表中“+”表示必检项目，“-”表示可免检项目，也可以根据实际情况和用户要求进行检验。 

 

7.3 组批、抽样 

7.3.1 型式检验应从定型前指定产品中随机抽取两台样机进行。 

7.3.2 批量生产或连续生产的产品，出厂前进行抽样检验，当批量不大于 20 台时，抽取 2 台；当批量

大于 20 台时，抽取批量的 10%。若有不合格则加倍抽取，加倍抽取仍不合格的，则判定该批产品不合

格。 

7.4 判定 

7.4.1 表 2 中规定的各项试验均合格，则判定型式检验合格。 

7.4.2 出厂检验中，出现任一项不合格时，则判为不合格品。 

7.4.3 对于不合格品应进行返修，返修后重新进行检验。 

8 标志、包装、运输和储存 

8.1 标志 

8.1.1 仪器应在其显著部位标明其名称、制造商名称、出厂编号及日期等。 

8.1.2 仪器外包装箱的标志应清楚，内容包括： 

a) 仪器名称、型号； 

b) 制造商名称； 

c) 其他提示使用者应注意的标志。 

8.1.3 包装储运图和收发货标志按照 GB/T 191 的有关规定正确选用。 

8.2 包装 

仪器的包装按 GB/T 17306 中的规定。 

8.3 运输 

包装好的仪器应能适应各种运输方式。 

8.4 储存 

包装好的仪器应能适应下列储存环境条件： 

a) 储存环境温度：-20℃～+60℃； 

b) 储存环境相对湿度：在温度为40℃时，相对湿度不大于80%； 

c) 长期不工作时应拆除电池，防止电池酸液腐蚀仪器。 

 

 


